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CONTENEDOR DE PLASTICO DE PESO LIGERO Y PREFO E '

Instituto

‘ Mexicano

REFERENCIA CRUZADA CON LA SOLICITUD RELACIONAD® I8 ad
Industrtal

Esta solicitud reclama la prioridad de la solicitud

5 de patente de E.U.A. Serie No. 11/749,501, para CONTENEDOR DE
PLASTICO DE PESO LIGERO Y PREFORMA, presentada en Mayo 16,
2007, la cual es una continuacidn en parte de la solicitud de
patente de E.U.A. Serie No. 11/368,860 para CONTENEDOR DE

PLASTICO, presentada en Marzo 6, 2006.

10
CAMPO DE LA INVENCION
La presente invencidn se refiere a contenedores de
plastico, que incluyen contenedores moldeados por soplado y/o
moldeados por 1inyeccidn.
15

ANTECEDENTES
Es deseable mejorar la estabilidad de 1los
contenedores de plastico y el manejo de las preformas que son
usadas para formar los contenedores. Al mismo tiliempo, por
20 razones econdmicas y de eficiencia, también es deseable
proporcionar contenedores y preformas que son adecuadas para

sus aplicaciones propuestas que ain tengan un peso reducido.

BREVE DESCRIPCION DE LA INVENCION

25 Se proporciona un contenedor de plastico que
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incluye una porcién de cuerpo hueca que incluye una porcifistituto

- 3 Mexicano
de base de soporte inferior; una porcidn de pared latefaipfaﬁedad

se extiende ascendentemente a partir de la porcidn de pMBStﬂﬁ

lateral. La porcidén de cuello 1incluye un reborde de soporte
que tiene una superficie inferior y superior, una formacidn
sensible a la manipulacidén, y una apertura de dispensidn en
la parte superior de la porcidn de cuello. En una modalidad,
la apertura de dispensidén tiene un diametro interno que es al
menos de 22 mm, y la distancia vertical de la parte superior
de la apertura de dispensidén a la superficie inferior del
reborde de soporte es 1.47 cm (0.580 pulgadas) o menos. Una

preforma y método para elaborar un contenedor tambilién se

describen.

BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS
Modalidades de la invencidn seréan ahora descritas
por medio del ejemplo solamente, con referencia a las figuras

1 a 6 acompanantes, en donde:

La Figura 1 es una vista elevacional frontal de un
contenedor de plastico de conformidad con una modalidad de la
invencién.

La Figura 2 es una vista elevacional frontal de una

preforma de conformidad con otra modalidad de la invencidn.

La Figura 3 es una vista en seccidn transversal de

una preforma de conformidad c¢con una modalidad de 1la



invencidn. .
- . . Instituto
a Figura 4 es una vista alargada parcial del éﬁf?Xicano
ilustrada en la Figura 2. ala Propiedad
Industri-

La Figura 5 es una vista en seccidn transversal
5 parcial de una porcidn superior de un contenedor o preforma
de conformidad con una modalidad de la invencidn.

ILLa Figura 6 es una vista en perspectiva de una
porcién de cuello de un contenedor o preforma de conformidad
con una modalidad de la invencidn.

10
DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Se hara referencia ahora en detalle, a las
modalidades de la presente invencidn, ejemplos los cuales son
descritos en la presente e ilustrados en las figuras 1 a 6

15 acompaiantes. Mientras la invencidn serd ahora descrita en
conjunto con las modalidades, se entendera que no se pretende
limitar la invencidédn a estas modalidades. Por el contrario,
la invencién estada propuesta para cubrir alternativas,
modificaciones vy equivalentes, las cuales pueden ser

20 incluidas dentro del espiritu y campo de la invencidn como se
define por las reivindicaciones adjuntas.

Un contenedor representativo 10 de conformidad con
una modalidad de la presente invencidn, se muestra en general
en la Figura 1. El contenedor 10 incluye una porcidn de base

25 de soporte inferior 12, una porcidn de pared lateral 14, vy
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una porcidn de cuello 16.

B

no cilindrica, y puede 1incluir varias formac:L%gﬁP,r 0 &dad
ﬂmﬂustrla!

ejemplo sin limitacién, paneles de etiqueta, orillas

La porcidén de pared lateral puede ser cilind

refuerzo, etc. La porcidén de cuello 16 incluye un reborde de
soporte 18 que tiene una superficie superior 20 y una
superficie inferior 22. El reborde de soporte 18 es en
general, proporcionado para facilitar el manejo de
contenedores, durante 1la formacién y posteriormente. La
porcidén de cuello 16 ademds incluye una formacidn sensible a
manipulacién 28 y una apertura de dispensidn 24, posicionada
en, y formada por, la parte superior de la porcidn de cuello
16. En una modalidad, 1la apertura de dispensidn tiene un
diametro interno que es al menos de 22 mm. Sin embargo, la
apertura de dispensién puede ser de varios tamanos
convencionales o no convencionales y puede, por ejemplo,
comprender una apertura circular que tiene un diametro
interno desde 22 mm hasta 29 mm.

El contenedor 10 estd comprendido de plastico. En
una modalidad, el contenedor puede estar comprendido de
polimero, tal como un polimero que proporciona buena claridad
visual cuando se orienta biaxialmente como el tereftalato de
polietileno (PET). Sin embargo, la invencidn no esta limitada
a un polimero especifico, y los contenedores y preformas que

se proporcionan de conformidad con 1las ensenanzas de la



presente invencidn, pueden estar comprendidos de

nimero de polimeros y/o mezclas, que incluyen aquellasmgﬁmmo
cano

incluyen material reciclado. ola Pl'OpiEdad
‘ndustrial

La formacidn sensible a manipulacidn 28, puede ser

continua, o como se ilustra en general, puede incluir una o

mas formaciones discontinuas. En una modalidad, la formacidn
sensible a manipulacidn 28, estéd comprendida de un borde de
manipulacidén. En otras modalidades, la formacidn sensible a
manipulacidén puede comprender una formacidn (por ejemplo, un

10 saliente o salientes) que se extienden a partir de la
superficie superior y/o inferior del anillo de soporte. Sin
embargo, la 1nvencidén no estda limitada a 1los medios
ilustrados para indicar manipulacidn y otros medios para
indicar manipulacidén tales como una cubierta (por ejemplo,

15 una cubierta de aluminio), pueden ser usados en lugar de, O
ademas de otras formaciones sensibles a manipulacidn.

Las modalidades del contenedor pueden
adicionalmente, 1incluir una porcidn de margen 15, una
pluralidad de roscas 26 para reciblir un cierre no mostrado.

20 La porcidn de margen 15 puede comprender una porcidn superior
de la porcidén de pared lateral 14, vy puede extenderse
internamente en la porcidn de cuello 16, aunque muchas
configuraciones de contenedor no incluyen una porcidn de
margen. Una caracteristica de contenedores de conformidad con

25 modalidades de la presente invencidn, es una reduccidn del
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aplicaciones, un centro inferior de gravedad proporcio

centro de gravedad es el punto en el cual si1 un cuerpo es
suspendido, podria ser perfectamente balanceado. Para cuerpos
simétricos uniformemente consistentes, el centro de 1la
gravedad estd en el centro geométrico. Para cuerpos no
consistentes o no simétricos, el centro de gravedad necesita
ser determinado. Sin embargo, para propdsitos de la presente
descripcidén, el centro de gravedad esta asociado con
preformas y con contenedores que estan en una condicidn no

llenada.

El centro de gravedad del contenedor 10 1ilustrado
en la Figura 1, es en general mostrado en 50. Se nota que

para la configuracidén del presente contendor, el centro de
gravedad 50 esta arriba de la altura media del contenedor
debido al material adicional y por lo tanto el peso, que se
proporciona en la porcidn de acabado del contenedor -es
decir, la porcidén de cuello 16. Sin embargo, como se describe
ademas en la presente, con una reduccidn en la 1longitud y
peso vertical de la porcién de cuello 16 (o elementos del
mismo), el centro de gravedad para un contenedor producido de
conformidad con las ensefianzas de 1la presente invencidn,

puede tener un centro de gravedad (por ejemplo, 50), que es
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verticalmente inferior que aquel de un contenedor

una porcién de cuello convencional (verticalmente mis gid@xdcano

‘elaPropiedad

y mas pesada). Por ejemplo, sin limitacidn, la relacidn dﬁ'l trial

altura vertical del centro de gravedad a la altura vertical
del contenedor, puede ser menos de 0.57. Notablemente, para
algunas modalidades la relacidn puede ser menos de 0.53.

Adicionalmente, en una modalidad de 1la invencidn,
porciones del contenedor -exclusivas de la porcidn del
cuello- pueden ser estiradas (por ejemplo, en una operacidn
de moldeado por soplado estirado) a mas de 3 veces su
longitud inicial (es decir, el componente de preforma) en la
direccidn axial.

Como podria también esperarse, con una reduccidn en
la longitud y peso vertical de 1la porcidn de cuello, el
centro de gravedad para una preforma asociada también se
reducira cuando se compara con una preforma de material vy
disefio similar por debajo de la porcidn de cuello que incluye
una porcibn de cuello mas pesada y mas larga vertical.

Las Figuras 2 y 3 en general, 1lustran una preforma
40 de conformidad con una modalidad de 1la invencidn. La
preforma 40 puede, por ejemplo, ser usada para formar una
amplia variedad de contenedores que incluyen, un contenedor
tal como aquel ilustrado en 1la Figura 1. Por medio del
ejemplo sin limitacidn, la preforma 40 puede ser moldeada por

soplado y/o moldeada por inyeccidn, y puede formar un niamero
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casi 1limit

5 | Mexicano
representa una porcidn alargada de la Figura 2. ‘ala PrOpiedad

La preforma 40 también se muestra inc1uyencilo!ngﬁ@tﬂal
porcién de cuello 42. Para muchas aplicaciones, la porcidn de
cuello proporcionada en conjunto con una preforma permanecera
sustancialmente la misma, y tiene sustancialmente las mismas
dimensionas, como la porcidén de cuello de un contenedor
moldeado producido a partir de la preforma. Consecuentemente,
la porcién de cuello 16 del contenedor 10 y la porcidn de
cuello 42 de 1la preforma, pueden ser sustancialmente
consistentes, mientras las porciones restantes de la preforma
y contenedor -es decir, aquellas por debajo de las porciones
de cuello respectivas-, pueden cambiar significantemente. Por
facilidad de referencia, los elementos comunes en la porcidn
de cuello del contenedor ilustrado y la porcidn de cuello de
las preformas ilustradas, se proporcionan con numeros de
referencia comunes.

La Figura 5 ilustra wuna vista en seccidn
transversal parcial de una porcidn superior de una preforma o
un contenedor formado a partir de 1la preforma. En una
modalidad, tal como aquella en general 1lustrada, 1la
distancia vertical X a partir de la parte superior de la
porcidén de cuello/apertura de dispensidn (por ejemplo, punto
32), es 1.47 cms (0.580 pulgadas) o mwmenos. Para algunas

modalidades, X puede ser 1.27 cms (0.500 pulgadas) o menos;
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para otras modalidades, 1la distancia vertical X p

l nstituto

menos de 1.14 cms (0.450 pulgadas). La Figura 6 1ilustra maxicano
vista en perspectiva de una porcidén de cuello/ superior@JQ %n ,etdlac:
ustria

preforma de un contenedor 16, 42, de conformidad con otra
modalidad. Como se ilustra en la figura 6, el cuello puede

incluir roscado del ¢tipo que es cominmente empleado en

conjunto con contenedores para mantener contenidos
carbonatados.
Sin embargo, como se 1llustra en general, 1la

distancia vertical H a partir de la parte superior de 1la
porcidn de cuello/apertura de dispensidn (por ejemplo, punto
30), la superficie superior 20 del reborde de soporte 18,
puede ser de 1.27 cms (0.50 pulgadas) o menos. Para algunas
modalidades, H puede ser 1.016 cms (0.40 pulgadas) o menos.
También, para algunas modalidades, la distancia vertical D a
partir de la parte superior de la porcidn de cuello/apertura
de dispensidn (por ejemplo punto 30) a la superficie inferior
de la formacidn sensible a manipulacidn (por ejemplo, punto
34), puede ser 0.762 cms (0.30 pulgadas) o menos.

En una modalidad, la distancia vertical J a partir
de una porcidn que se extiende radialmente mas lejana de 1la
superficie inferior de la formacidn sensible a manipulacidn
28 (por ejemplo, punto 36) a la superficie superior 20 del
reborde de soporte 18, el cual en general i1guala a H menos D,

puede ser 0.381 cms 0 (0.15 pulgadas) © menos. Para algunas
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modalidades, J puede ser 0.254 cms (0.10 pulgadas) a4
para otras modalidades, la distancia vertical J puedﬁ“@%mﬂo
eéxicano

menos de 0.228 cms (0.09 pulgadas). Para toda‘.’@fﬂ Pmmad
Industrial

modalidades, la distancia vertical J puede ser menos de 0.203

5 <c¢ms (0.08 pulgadas).

También en una modalidad de 1la invencidn, 1la
distancia vertical entre una porcidén que se extiende
radialmente exteriormente mé&s lejana de 1la superficie
inferior de la formacidén sensible a manipulacidn (por

10 ejemplo, punto 36) a la superficie inferior 22 del reborde de
soporte 18 a la misma distancia radial externa- la cual puede
en general, igualar o coincidir con X menos D - es 0.508 cms
(0.20 pulgadas) o menos, y para algunas modalidades puede ser
0.381 cms (0.15 pulgadas) © menos.

15 En una modalidad, el reborde de soporte 18 tiene
una longitud que se extiende radialmente L;, que es 0.508 cms
(0.20 pulgadas) o menos. Para algunas aplicaciones, la
longitud L; puede ser ademas reducida a 0.4318 cms (0.17
pulgadas) o menos. Con referencia adicional al reborde de

20 soporte 18, el angulo -de la horizontal- proporcionado por
una porcidén que se extiende radialmente externa mas lejana de
la superficie inferior 22 del reborde de soporte 18 (por
ejemplo, punto 32) a la porcidn que se extiende radialmente
mas cercana de la superficie superior 20 del reborde de

25 soporte 18 es 16° o mayor, y puede ser 20.0° + 2°, Sin
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embargo, para algunas modalidades, tales como aquelas eSitUO

general representadas en la Figura 5, mientras se proP%;faigfx'cano

ropiedad
un radio de doblado para transicidn del reborde de soporte IMustrial

en una porcidn vertical adyacente del cuello (por ejemplo,
segmento 39), la porcidn qgque se extiende radialmente mas
cercana de la superficie superior 22 del reborde de soporte
18, puede ser una posicidn tedrica dentro del reborde de
soporte 18 - por ejemplo, punto 38. Ademas, para algunas
modalidades, 1la menos distancia de wuna porcidn dque se
extiende radialmente mas lejana del reborde de soporte (por
ejemplo, punto 32) a la superficie superior de la apertura de
dispensidén (por ejemplo, en o aproximadamente 30), es 1.52
cms (0.60 pulgadas) o menos, y para algunas porciones de
cuello puede ser 1.27 cms (0.50 pulgadas) © menos.
Modalidades de preformas vy contenedores pueden
tener una porcidn de cuello que pesa 3.0 gramos O menos. Para
algunas modalidades, el peso de la porcidbn de cuello puede
ser 2.3 gramos O menos. Ademas, para una versidn de 500 ml de
un contenedor hecho de conformidad con una modalidad de la
invencidén, el peso total de la preforma y un peso no llenado
de un contenedor producido a partir de tal preforma puede ser
11 gramos o© menos, y para algunas modalidades puede ser 10
gramos © menos. Por su puesto, para muchas modalidades, sin
limitacién, 1la preforma y contendor resultante pesaran al

menos 9 gramos.
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Proporcionando una porcidn de cuello H o b QY

contenedor 10 que incorpora uno ©O mas aspectos de inskituto
Mexicano

modalidades mencionadas anteriormente, el centro d'@ mrprg

it

(véase por ejemplo, 50 en la Figura 1) para el contége oY

puede ser reducido. Por ejemplo, para un contenedor de 500 ml

con una configuracidén como se muestra en general en la Figura
1, el peso de la porcidn de cuello puede ser reducido desde
un convencional 3.4 hasta 2.0 g. Basados en tal reduccidn en
peso, el centro de gravedad (véase por ejemplo 50), puede
10 llegar a ser al menos aproximadamente 1.21 cms (0.48
pulgadas) inferior que aquel proporcionado para un contenedor
configurado similarmente que tiene un acabado de 3.4 g -y
probablemente sea aproximadamente 1.21 y 1.47 cms (0.48 vy
0.58 pulgadas) inferior que con el acabado convencional mas
15 pesado (por ejemplo, 3.4 g). Proporcionando una porcidn de
cuello de conformidad con modalidades descritas aqui para tal
contenedor, se puede proporcionar una reduccidn del centro de
gravedad como un porcentaje de la altura a partir de la parte
inferior que varia desde aproximadamente 4.5%  hasta
20 aproximadamente 6% cuando se compara con un contenedor
similar con una porcidén de cuello convencional de 3.4 g. Sin
embargo, cuando un contenedor tal como aquel discutido en
este parrafo (por ejemplo, acabado/porcidén de cuello de 2.0
g), se compara con un contenedor convencional (por ejemplo,

25 acabado/porcién de cuello de 3.4 g), los calculos proporciona
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una caida o reduccidn en el centro de

proporciona un cambio en  porcentaje  relativiMexitano
| | ~_elaPropledad
aproximadamente 10.5% hasta 12.2% (es decir, mejoramienfq, triat
porcentaije) .
5 Se nota que ademas de los beneficios econdmicos y

materiales que se pueden 1lograr por el “peso ligero” vy
reduccidn de un centro comparativo de gravedad en un
contenedor resultante, una reduccidn en el centro de gravedad
de una preforma también puede proporcionar ciertos beneficios
10 de manufacturacidén. Por ejemplo, sin limitacidn, una preforma
con un centro de gravedad comparativamente inferior, puede
proporcionar clasificacién y/o manejo mejorado durante la
produccidén y manufacturacidén. Esto es, entre otras cosas, una
preforma con un centro de gravedad 1inferior puede
15 proporcionar procesamiento 3% retencidn mejorada O
comparativamente mas estable. De manera similar, un
contenedor con un centro de gravedad inferior, puede exhibir
manejo mejorado por ejemplo, sin limitacidn, en conjunto con
sistemas transportadores de “mesa superior” © des-
20 paletizantes. Ademas, un centro de gravedad 1inferior puede
proporcionar un contenedor lleno o no lleno, con estabilidad
mejorada. Se nota ademas, sin embargo, que la presente
invencidén no esta limitada a contenedores que son soplados y

llenados en distintas operaciones 0O separadas. Esto es, sin

25 1limitacidn, preformas vy contenedores proporcionados de
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también tienden 1los miémos a usarse en conjunto con Vﬂlgisitétaur:g

conformidad c¢on 1las ensenanzas de la presente

operaciones convencionales de ‘“soplado vy 11enacﬂ>la, Pr 'éGdad
Industriat

incluyen aquellas en las cuales un contenedor es llenado solo

después de la formacidén (por ejemplo, dentro de cinco segundo
se formacidn) en proximidad cercana a donde se forma el
contenedor. La operacidn que comprende el soplado y 1llenado
puede ser una maquina integrada, 1individual, o puede estar
comprendida de dos o mas dispositivos separados dque estan
adyacentes o en proximidad cercana entre si.

Las descripciones mencionadas anteriormente de
modalidades especificas de 1la presente invencidn, han sido
presentadas para propdsitos de ilustracidn y descripcidn. No
estan propuestas para ser exhaustivas o limitar la 1invencidn
a las formas precisas descritas, y son posibles varias
modificaciones y variaciones en vista de las ensefnanzas
anteriores. Las modalidades son elegidas y descritas para
explicar 1los principios de la invencidén y su aplicacidn
practica, para con ello, permitir a otros expertos en la
técnica utilizar la invencidn y varias modalidades con varias
modificaciones como son adecuadas al uso particular
contemplado. Se pretende que el campo de la invencidn sea
definido por 1las reivindicaciones adjuntas a esta y sus

equivalentes.
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REIVINDICACIONES

@laPropiedad
1. Una preforma de plastico para elabor‘:ﬁduﬁt’na'

contenedor moldeado por  soplado, caracterizada  porque

comprende: una porcidn de fondo cerrada; una porcidn inferior
que se extiende ascendentemente a partir de la porcidn de
fondo; una porcidn de cuello que se extiende ascendentemente
a partir de la porcidn inferior, la porcidn de cuello incluye
un reborde de soporte que tiene una superficle superior e
inferior; una formacidén sensible a manipulacidén; y una
apertura de dispensidn en la parte superior de la porcidn de
cuello, la apertura de dispensidn tiene un diametro interno
que es al menos de 22 mm; en donde la distancia vertical de
la apertura de dispensidn a la superficie 1inferior del
reborde de soporte, que 1ncluye roscas vy la formacidn
senslible a manipulacidén, es de 1.47 cms (0.580 pulgadas) o
menos.

2. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque la distancla
vertlical de la parte superior de la apertura de dispensidn a
la superficie 1inferior del reborde de soporte es 1.27 cms

il

(0.500 pulgadas) o menos.

3. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque la distancla

vertical de la parte superior de la apertura de dispensidon a
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la superficie 1inferior del reborde de soporte ‘_ﬁl o ..l
Institutc

(0.450 pulgadas) o menos. Mexicano
‘e la Propiedad

4. La preforma de conformidad ccjlﬁdus s

reivindicacidn 1, caracterizada ademas porque la formacidn
5 sensible a manipulacidén tiene una superficle superior y una
superficie inferior.

. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque la formacidn
sensible a manipulacidn comprende un borde.

10 0. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque la formacidn

sensible a manipulacidén es discontinua.

7. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 4, caracterizada ademas porque la dilistancia

15 wvertical desde wuna porcidn gque se extiende radialmente
externamente mas lejana a la superficie 1inferior de 1la

formacidn sensible a manipulacidédn a la superficie superior

del reborde de soporte a la misma distancla radial externa es

0.381 cms (0.15 pulgadas) o0 menos.

20 8 . La preforma de conformidad con la

reivindicacidn 4, caracterizada ademas porque la distancia

il

vertical de una porcidn qgque se extiende radlialmente

externamente mas lejana a la superficie 1nferior de 1la

formacidén sensible a manipulacidn a 1la superficle superilor

25 del reborde de soporte a la misma distancilia radial externa es
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0.254 cms (0.10 pulgadas) o menos. instituto

Mexicano
9. La preforma de conformidad '@ lgﬁropiédad

industria!

reivindicacidédn 4, caracterizada ademas porque la distancia
vertical desde una porcidn gque se extiende radialmente
externamente mas lejana a la superficie 1inferior de 1la
formacidén sensible a manipulacidén a la superficie superior
del reborde de soporte a la misma distancia radial externa es

0.228 cms (0.09 pulgadas)o menos.

10. La preforma de conformidad con la
reivindicacién 4, caracterizada ademas porque la distancia
vertical de una porcidén que se extiende radialmente
externamente mas lejana a la superficie 1inferior de la
formacién sensible a manipulacidén a la superficle superior

del reborde de soporte a la misma distancia radial externa es

0.203 cms (0.08 pulgadas) o menos.

11. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 4, caracterizada ademas porque la distancia
vertical de una porcidn que se extlende radialmente
externamente més lejana a la superficie 1inferior de 1la
formaciédn sensible a manipulacidn a la superficie 1inferior

del reborde de soporte a la misma distanclia radial externa es

0.508 cms (0.200 pulgadas) o menos.

12. La preforma de conformidad con la

reivindicacién 4, caracterizada ademas porque 1la distancia

vertical de una porcidn que se extiende radialmente
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externamente mas lejana a la superficie 1inferio

formacidén sensible a manipulacidédn a la superficie infeMGﬂGaﬂO

‘@laPropiedad

del reborde de soporte a la misma distancia radial extern%n stria’

0.381 cms (0.15 pulgadas) o menos.

13. La preforma de conformidad con la
reivindicaciédn 1, caracterizada ademas porgque la distancia
vertical de la parte superior de la apertura de dispensidn a
la superficie superior del reborde de soporte es 1.27 cms
(0.50 pulgadas) o menos.

14. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque la distancia

vertical desde la parte superior de la apertura de dispensiodn

a la superficie superior del reborde de soporte es 1.016 cms
(0.40 pulgadas) o menos.

15. La preforma de conformidad con la
reivindicacidédn 4, caracterizada ademas porque la distancila
vertical a partir de la superficie inferior de la formacidn
evidente a manipulacidén a la parte superior de la apertura de

dispensidon es 0.762 cms (0.30 pulgadas) o menos.

16. La preforma de conformidad con la

reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque la longitud que

se extiende radialmente del reborde de soporte es 0.508 cms

(0.20 pulgadas) © menos.

17. La preforma de conformidad con la

reivindicacidén 1, caracterizada porque 1la longitud que se



19

_______

 Institutc

extlende radialmente del reborde de soporte es 0.43 S
P Mexicanc
(0.17 pulgadas) o menos. e la Propledﬂd
industriat

18. La preforma de conformidad con la

reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque el angulo de

5 una porcidn que se extlende radialmente externamente mas

lejana de la superficie inferior del reborde de soporte a una

porcidén que se extliende radialmente mas cercana de la
superficie superior del reborde de soporte es 16° o mas.

19. La preforma de conformidad con la

10 reivindicacidn 1, caracterizada ademas porque el angulo de
una porcidén que se extiende radialmente externamente mas
lejana de la superficie inferior del reborde de soporte a una
porcidén que se extiliende radialmente mas cercana de la
superficie superior del reborde de soporte es 20.0° + 2°.

15 20. La preforma de conformidad con la
reivindicacidébn 1, caracterizada ademas porque la menor
distancia a partir una porcidn que se extiende radialmente
mas lejana del reborde de soporte a la porcidn dque se
extiende radialmente mas lejana de la superficlie superior de

20 la apertura de dispension es 1.52 cms (0.00 pulgadas) o

merios.

21. La preforma de conformidad con la
reivindicacidédn 1, <caracterizada ademas porque la menor
distancia a partir una porcidn que se extiende radialmente

25 mas lejana del reborde de soporte a la porcidn que se
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extiende radialmente mas lejana de la superficie supeﬁ&s.ﬂégto

gxicéano

la apertura de dispensién es 1.27 cms (0.50 fig]amm@d

Industria

menos. '
22. La preforma de conformidad con la

reivindicacidn 1, caracterizada ademas porque el peso de la
porcidn de cuello es 3.0 gramos © menos.

23. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque el peso de 1la
porcidn de cuello es 2.3 gramos O menos.

24. La preforma de conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizada ademas porque el peso de 1la
preforma total es 11 gramos o0 menos.

25. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque el peso de la

preforma total es 10 gramos © menos.

26. La preforma de conformidad con la
reivindicacidén 1, caracterizada ademas porque 1incluye medios

para 1lndicar manipulacidn.

27. La preforma de conformidad con la
reivindicacidn 1, caracterizada ademas porque la relacidén de

la altura del centro de gravedad a la altura de la preforma

es menos de 0.57.

28. La preforma de conformidad con la

reivindicacidn 1, caracterilizada ademas porque la preforma

estda comprendida de tereftalato de polietileno (PET).
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29. Un método para elaborar un

Maaxi

proporcionar una preforma que tiene una apertu

6la

reborde de soporte con una superficie inferior, y una porcidn
inferior por debajo del reborde de soporte; el método esta
caracterizado porque 1la distancla vertical a partir de 1la
apertura de dispensidn a la superficie 1inferior del reborde
de soporte, que 1incluye roscas y la formacidn evidente de
manipulacidén es de 1.47 cms (0.580 pulgadas) o menos, y la
porcidn 1inferior tiene una longlitud axial 1inicial; y formar
un contenedor.

30. El1 método de conformidad con la reivindicacidn
29, caracterizado ademas porque 1incluye el estiramiento de la
porcidén inferior al menos 3 veces la longitud axilial inicial.

31. El método de conformidad con la reivindicacion
29, caracterizado ademas porque la preforma pesa al menos 9
gramos.

32. E]1 método de conformidad con la reivindicacidn

29, caracterizado ademas porque la preforma es moldeada por

soplado.

33. El método de conformidad con la reivindicaclion

L

29, caracterizado ademas porque la apertura de dispension

tiene un diémetro interno que es al menos de 22 mn.

34. E]1 método de conformidad con la reivindicaciodon

29, caracterizado ademas porque 1incluye llenar  dicho

Prople ad

dispensidén, una formacidén evidente de manlpulac:lol'ndUSiﬂa'
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contenedor con contenido, el llenado ocurre Rt AOERY |

Mexicano
"3{aPropiedad

industrial

adyacente a donde se forma el contenedor.
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RESUMEN

Mexicano
‘e la Propiedad
Industria‘

La presente 1nvencidn se refiere a un contenedor de

plastico (10), que 1incluye una porcidn de cuerpo hueca que
incluye wuna porcidn base de soporte 1inferior (12); una
porcidn de pared lateral (14) que se extiende ascendentemente
a partir de la porcidn base (12); y una porcidn de cuello
(16) que se extiende ascendentemente a partir de la porcidn
de pared lateral (14). La porcidn de cuello (16) 1incluye un
reborde de soporte (18) que tiene una superficie superior
(20) e 1inferior (22), una formacidn sensible a manipulacidn
(28), y una apertura de dispensidn (24) en la parte superior
de la porcidon de cuello (1l6). En una modalidad, la apertura
de dispensidn (24) tiene un diametro interno que es al menos
de 22 mm, y la distancilia vertical (X) a partir de la parte
superior de la apertura de dispensidn a la superficie
inferior del reborde de soporte (18) es de 1.47 cms (0.580
pulgadas) o menos. También se describe una preforma (40) vy

método para elaborar un contenedor.
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